Betriebsanleitung
Original im Sinne der 2006/42/EG
Anschlagpunkte, schweiBbar

TWN 0119, TWN 0124, TWN 1882

Hersteller:

THIELE GmbH & Co. KG
Tel: +49 (0) 2371 /947 -0
58640 Iserlohn

www.thiele.de

1 Beschreibung und bestimmungsgeméaBe Verwendung

THIELE-Anschlagpunkte zum AnschweiBen dienen zur sicheren Verbindung
von Bauteilen/Lasten aus Stahl mit Anschlagmitteln, z.B. mit Kettengehangen
gemaB EN 818-4 sowie mit Zurrmitteln gemaB EN 12195.

Die schweiBbaren Anschlagpunkte bestehen im Wesentlichen aus einem
geschmiedeten AnschweiBbock und einem geschweiBten oder geschmiedeten
Bugel.

In den Anschlagpunkten nach TWN 0124 und TWN 1882 sind in den
AnschweiBbdcken Federn zur Lagestabilisierung und Gerduschvermeidung bei
Nichtbenutzung integriert. (TWN = THIELE-Werksnorm)
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THIELE-Anschlagpunkte erflllen die EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und
weisen einen Sicherheitsfaktor von min. 4 bezogen auf die Tragfahigkeit auf.

THIELE-Anschlagpunkte sind mit dem CE-Kennzeichnen gekennzeichnet.

Weiterhin sind sie gekennzeichnet mit Angaben zur Nenntragfahigkeit (WLL) in
Tonnen oder der KettennenngrdéBe, Herstellerzeichen (z.B. BG-Stempel ,H4)
und Ruckverfolgbarkeitscode. (WLL = Working Load Limit)
THIELE-Anschlagpunkte sind fir eine Belastung von 20.000 dynamischen
Lastwechseln mit maximaler Belastung ausgelegt. Bei héheren Belastungen
(z.B. Mehrschicht-/Automatikbetrieb) ist eine  Traglastreduzierung
durchzufihren.

Die Anschlagpunkte
sind in allen Zugrichtungen
zu 100 % belastbar (siehe Grafik).

Die Anschlagpunkte dirfen nur eingesetzt werden

¢ im Rahmen der zulassigen Tragfahigkeit,

¢ im Rahmen der zulassigen Anschlagarten und Neigungswinkel,

¢ im Rahmen der zulassigen Temperaturgrenzen,

e mit ordnungsgemaB ausgeflihrten SchweiBnéhten.

Die Tragféhigkeiten je nach Anschlagart kénnen den Traglasttabellen
entnommen werden.

Bei Verwendung der Anschlagpunkte nach TWN 0119 oder TWN 0124 als
Zurrpunkte ergibt sich die maximale Zurrkraft aus der Verdoppelung der
Tragféhigkeit.

Eine wechselnde Verwendung zum Heben und Zurren ist nicht zuldssig!
Baugleiche Zurrpunkte zu TWN 1882 sind unter TWN 1880 erhaltlich.

Anschlagpunkte sind in der Regel nicht fiir den Personentransport zugelassen.

2 Sicherheitshinweise

Verletzungsgefahr!
Nicht unter angehobene
Lasten treten!

/ X Nur fehlerfreie Anschlagmittel , X
{ \ verwenden. 4 )

Bediener, Monteure und Instandhalter haben diese Betriebsanleitung, die
des zu verwendenden Ketten-Gehdnges sowie die berufsgenossen-
schaftlichen Dokumentationen DGUV V1, DGUV R 100-500 Kapitel 2.8,
DGUV | 209-013 und die Betriebsanleitungen der Lasten, sofern darin
Hinweise zum Anschlagen und Heben vorhanden sind, zu beachten.

In der Bundesrepublik Deutschland ist die Betriebssicherheits-verordnung
(BetrSichV) umzusetzen und die Technische Regel fir Betriebssicherheit
TRBS 1201, insbesondere Anhang 1, Kapitel 2 ,Besondere Vorschriften fiir
die Verwendung von Arbeitsmitteln zum Heben von Lasten” zu beachten.
AuBerhalb der Bundesrepublik Deutschland sind zusétzlich die spezifischen
Vorschriften des Betreiberlandes zu beriicksichtigen.

Hinweise zu Sicherheit, Montage, Bedienung, Prifung und Instandsetzung
aus dieser Anleitung und den aufgeflhrten Dokumentationen sind den
entsprechenden Personen zur Verfligung zu stellen.

Sorgen Sie daflrr, dass diese Anleitung wahrend der Nutzungszeit des
Produktes in ortlicher Nahe zum Produkt zur Verfligung steht. Wenden Sie
sich bei Ersatzbedarf an den Hersteller. Siehe auch Kapitel 9.

¢ Tragen Sie bei allen Arbeiten ihre persénliche Schutzausristung!
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UnsachgemaBe Montage und Verwendung kénnen Personen- und/oder
Sachschéden verursachen.

Montage und Demontage sowie Prifung und Instandhaltung dirfen nur
berechtigte und beféhigte Personen ausfihren.

Bauliche Veranderungen sind unzuléssig (z.B. SchweiBen, Biegen).

Bediener haben vor jeder Verwendung eine Inaugenscheinnahme
sowie ggf. eine Funktionspriifung der Sicherheitseinrichtungen
durchzufiihren.

Verschlissene, verbogene oder beschadigte Anschlagpunkte diirfen nicht in
Betrieb genommen werden.

Belasten Sie die Anschlagmittel niemals héher als mit der angegebenen
Tragfahigkeit.
Bringen Sie Anschlagpunkte nicht gewaltsam in Position

Heben Sie nur Lasten, die frei beweglich und nicht verankert bzw. befestigt
sind.

Beanspruchen Sie die Bligel nicht auf Biegung.

Der Hebevorgang darf erst dann eingeleitet werden, wenn Sie sicher sind,
dass die Last richtig angeschlagen ist.

Stellen Sie sicher, dass Sie selbst und andere Personen sich nicht im
Bewegungsbereich der Last (Gefahrenberiech) befinden.

Halten Sie beim Hubvorgang Hande und andere Korperteile von
Anschlagmitteln fern. Entfernen Sie Anschlagmittel nur mit der Hand.

Vermeiden Sie St6Be z.B. durch AnreiBen der Last aus schlaffer Kette.
Heben Sie eine Last niemals Uber Personen hinweg.

Bringen Sie eine schwebende Last nicht ins Schaukeln.

Angehéngte Lasten sind standig zu beaufsichtigen.

Setzen Sie die Last nur an ebenen und dafiir geeigneten Stellen ab. #

Achten Sie bei der Festlegung des Transportweges und des Absetzortes auf
einen ausreichenden Bewegungs- und Ausweichraum fir das
Transportpersonal. Es besteht Lebens- oder Verletzungsgefahr durch
Quetschung zwischen Last und umgebenden Raumbegrenzungen. *
Wenden Sie sich bei Unsicherheiten bzgl. Benutzung, Prifung,
Instandhaltung oder Ahnlichem an ihre Sicherheitsfachkraft oder den
Hersteller!

THIELE haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Missachtung der
aufgefiihrten Vorschriften, Normen und Hinweise ergeben!

THIELE gibt fiir die Giiteklasse 10/XL keine generelle Freigabe zum
Zusammenbau von Bauteilen unterschiedlicher Hersteller!

Das Arbeiten ist grundsitzlich unter dem Einfluss von Drogen- und
Alkoholkonsum (auch Restalkohol) verboten!

3 Erstinbetriebnahme

Stellen Sie bei der Erstinbetriebnahme sicher, dass

¢ die Bauteile der Bestellung entsprechen und unbeschadigt sind,

¢ Prifzeugnis, Konformitatserklarung und Betriebsanleitung vorliegen,
e Kennzeichnungen und Dokumentationen tbereinstimmen,

¢ Priffristen und die befahigten Personen flr Priifungen bestimmt sind,
e eine Sicht- und Funktionspriifung durchgefiihrt und dokumentiert wird,
e die ordentliche Aufbewahrung der Dokumentationen sichergestellt ist.

Entsorgen Sie Verpackungen umweltgerecht gemaB den lokalen Vorschriften.

4 Kenndaten

Typ Ne"nn- Artiksl- Artilfc‘ezg- Tragfahigkeit | Masse
gréBe Nr. Nr. WLL [t] [ka]
6-8 F35103 F35103A 1,12 0,24
8-8 F35113 F35113A 2,0 0,46
10-8 F35123 F35123A 3,15 0,63
TWN 0119 13-8 F35133 F35133A 5,3 1,9
16-8 F35143 F35143A 8,0 2,67
22-8 F35163 - 15 8,1
32-8 F35183 - 31,5 27,3
40-8 F35193 - 50 60
6-8 F35107 - 1,12 0,25
8-8 F35110 - 2,0 0,43
TWN 0124 10-8 F35124 - 3,15 0,72
13-8 F35139 - 5,3 1,9
16-8 F35144 - 8,0 2,8
6-10/XL F352041 | F352041A 1,5 0,41
8-10/XL | F352051 | F352051A 2,5 0,57
TWN 1882 | 10-10/XL | F352061 | F352061A 4,0 0,84
13-10/XL | F352071 | F352071A 6,7 2,19
16-10/XL | F352081 | F352081A 10 3,35

1) Standard-Artikelnummern, keine kundenspezifischen Ausfiihrungen.
2) Ausfihrung USA.

DE-040918




MaBe TWN 0119:

MaBe TWN 1882:

Nenn- Kenn- MaBe [mm]
gréBe | zeichnung | E" | F" C L H D| B
6-8 1 59 |31 | 32 | 32| 28 |12] 36
8-8 2 69 | 37 | 38 |38 | 33 |14 42 Nenn- Kenn- Mafe [mm]
10-8 3 84 | 46 | 45 | 44 | 38 |18 48 groBe ze'(f,\'l‘ft’)"g A B|lc|D|E|FP|H|L
138 5 120 | 69 | 60 | 60 | 51 |24 66 6-10/XL 151 65 | 38 | 50 | 13 | 68 | 42 | 26 | 35
16-8 8 127166 | 68 | 65| 61 |28 72 8-10/XL 251 76 | 45 | 50 | 15 | 73 | 46 | 27 | 42
228 15 178 | 98 | 96 | 109| 80 |39 /120 10-10/XL 4,0t 85 | 50 | 56 | 17 | 87 | 56 | 31 | 46
32-8 32 292 | 174 | 145 | 165 | 118 | 56 | 180 13-10/XL 6,71 116 | 68 | 78 | 23 | 122 78 | 44 | 63
40-8 50 371228 | 186 | 210 | 145 |72 230 16-10/XL 10t 130 | 69 | 92 | 27 |126| 72 | 54 | 63
1) In senkrechter Position. 3) In senkrechter Position.
MaBe TWN 0124:
L C |
Nenn- Kenn- MaBe [mm]
groBe | zeichnung | E? |[FP | c| L |H|D|B
6-8 1 56 |30 [32]32|28[12]36
8-8 2 67 |37 |38 3833|1442
10-8 3 81 |45 45|44 |38 18] 48
13-8 5 117 ] 69 | 60 | 60 | 54 | 24 | 66
16-8 8 122 67 | 68| 65612872
2) In senkrechter Position.
Tabelle Tragfahigkeiten TWN 0119/ TWN 0124 TWN 1882
Kennzeichnung » 1 | 2 | 3 | 5 | 8 | 15 | 32 | 50 1,5t | 25t | 40t | 6,7t | 10t
Anschlag- Neigungswinkel | Strang- .
art 8 2zahl Tragféhigkeit je Anschlagart [t]
é 0° 1 112 | 2 | 315 | 53 8 15 | 315 | 50 | 15 | 25 4 67 | 10
“ 0° 2 224 | 4 63 | 106 | 16 | 30 | 63 | 100 | 3 5 8 | 134 | 20
omm 90° 1 112 | 2 | 315 | 53 8 15 | 315 | 50 | 15 | 25 4 67 | 10
&-5 90° 2 224 | 4 63 | 106 | 16 | 30 | 63 | 100 | 3 5 8 | 134 | 20
[5/1\ 0°-45° 2 16 | 28 | 425 | 75 | 112|212 | 45 | 71 | 21 | 35 | 56 | 94 | 14
45°-60° 2 112 | 2 | 315 | 53 8 15 | 315 | 50 | 15 | 25 4 67 | 10
i i unsymmetrisch 2 1,12 2 3,15 5,3 8 15 31,5 50 1,5 2,5 4 6,7 10
B A 0°-45° 3/4 | 236 | 425 | 67 | 112 | 17 | 315 | 67 | 106 | 315 | 525 | 84 | 141 | 21
45°60° 3/4 1,7 3 | 475 | 8 | 118|224 | 475 | 75 | 225 | 375 | 6 | 101 | 15
@ unsymmetrisch 3/4 [ 112 | 2 | 315 53 8 15 | 315 | 50 | 15 | 25 4 67 | 10
B07999-H 2/4 DE-040918




5 Montage und Demontage

5.1 Vorbereitende MaBnahmen

Skizze:

Stellen Sie bei der Auswahl der Einbauorte der Anschlagpunkte sicher, dass
® die Last die einzuleitenden Kréfte einschlieBlich méglicher Prifkréfte sicher Bock

und ohne Verformung aufnehmen kann,
® keine  Gefahrenstellen  (Quetschstellen,  Scherstellen, Fang- oder Vergiitunaslage

StoBstellen) entstehen, [¢] gslag
® sie den Transport durch Hervorstehen nicht behindern, SchweiBnahtbereich
® Umlenkungen von Anschlagmitteln vermieden werden, T/ (HV-Naht + Kehlnaht)
® unzulassige Beanspruchungen ausgeschlossen werden, ==
® cine Beschadigung des Anschlagmittels, z.B. durch scharfe Kanten, ‘

ausgeschlossen ist, ‘
® sie leicht und ohne Behinderung zum An- und Aushédngen des T o

Anschlagmittels erreicht werden kénnen. Sonstiges:

o . o . 1. Minimale Werte der Kerbschlagarbeit an ISO-V Proben KV = 27 J

Stellen Sie sicher, dass die AnschweiBflache metallisch blank, eben, trocken, bei -40 °C (2.B. S355J4G3 oder S355NL, EN 10025)
fr.ei von Verunreinigungen und Fehlern und zum SchweiBen geeignet ist (Stahl 2. Bei der Auswahl von anderen Werkstoffgiiten als den oben angegebenen
siehe ISO/TR 15608 Tabelle 1, Gruppe 1). ist dies mit den Herstellern von Werkstoff und SchweiBzusatzwerkstoff
Der SchweiBnahtbereich am Bauteil muss so groB sein, dass ein sicheres abzuklaren.
AnschweifB3en der Anschlagpunkte gewahrleistet ist. 3. Die SchweiBaufsichtsperson ist verantwortlich fiir die korrekte Einstellung

des SchweiBstroms bei Berlcksichtigung der verschiedenen

5.2 SchweiBanweisung SchweiBpositionen.

SchweiBanweisung fir AnschweiBbock (S355NL oder &hnlich) an C22, S235,

$355 oder &hnlich. N Mindest- | HV- | Kehlnaht | volumen
Typ gfg&; lange " | Naht | a.,> ca.
3
Folgende allgemeine SchweiBvorschriften sind zu beachten: [mm] [mm] [mm] [cm]
6-8 2x32 9 3 2,0
DIN EN ISO 3834 58 5% 38 ) 3 53
Personal, Qualitat DIN EN ISO 14731 _ X d
DIN EN ISO 9606 10-8 2x44 10,5 3 3,0
DIN EN 1011 13-8 2 x 60 15 4 7,3
SchweiBprozess DIN EN 1090 TWN 0119 16-8 2x65 17 4 8,5
g:m EE lggg? Lo 228 | 2x109 | 24 6 25,8
Weitere ISO/TR 15608 328 | 2x165 | 36 16 131
SEW 088 40-8 2x210 36 22 260
6-8 2x32 9 3 2,0
SchweiBungen am beweglichen Biigel sind verboten! 88 2x38 9 3 23
TWN 0124 10-8 2x44 10,5 3 3,0
Achten Sie beim Heften auf die Einhaltung des vorgegebenen Luftspaltes. 13-8 2x 60 15 4 7.3
. ) - . 16-8 2 x 65 17 4 8,5
Achten Sie auf eine sorgféltige Reinigung der Wurzellage. 51 O/XL 5% 35 75 3 25
Achten Sie darauf, Endkrater zu vermeiden. 810/XL >y 42 75 3 3.0
Flhren Sie die SchweiBungen in einer Warme durch. TWN 1882 | 10-10/XL > % 46 9 3 3.8
13-10/XL 2 x 63 12 4 8,1
16-10/XL | 2x63 15 4 9,8
SchweiBverfahren LichtbogenhandschweiBen (MMA) DIN EN ISO 9606-1; Metall Aktivgasschweien (MAG) DIN EN ISO 9606-1;
Nr. 111 Nr. 135
SchweiBfuge DIN EN ISO 9692-1:2013-12, Kapitel 1.9.1 (siehe Skizze) DIN EN ISO 9692-1:2013-12, Kapitel 1.9.1 (siehe Skizze)
. Wourzel: DIN EN ISO 5817 - D Wourzel: DIN EN ISO 5817 - D
Giteanforderung | pgijage: DIN EN ISO 5817 - C Decklage: DIN EN ISO 5817 - C
2.B. DIN EN ISO 2560-A-E42-4-"-*-B (2011) DIN EN ISO 14341-A-G 42- 4- M21- 38!1
; DIN EN ISO 14341-A-G 46- 4- M21- 3Si2
Drahtelektrode AWS A5.1-04: E7018-1H4R .
AWS A5.1M-04: E4918-1H4R AWS A5.18-05: ER70S-6
: : AWS A5.18M-05: ER48S-6
SchweiBposition DIN EN ISO 6947: PA, PB, PC, PE, PF DIN EN ISO 6947: PA, PB, PC, PE, PF
Vorwarmung Dicke =20 mm: 150 - 200 °C . .
Grundwerkstoff Ricktrocknung (SchweiBzusatzwerkstoff) ca. 300 - 350 °C fir 2 Stunden Dicke 220 mm: 150 - 200 °C
Zwischenlagen- <400 °C firr alle Vergiitungswerkstoffe z.B. nach DIN EN 10083 oder vergiitbare Feinkornwerkstoffe nach EN 10025 *
temperatur < 250 °C fiir thermomechanische Feinkornstahle, z.B. S700MC *
Dicke = 30 mm:
Nachtragliche < 550 °C fiir alle Vergiitungswerkstoffe z.B. nach DIN EN 10083 oder vergiitbare Feinkornwerkstoffe nach EN 10025 *,
Warmebehandlung | <250 °C fiir thermomechanische Feinkomstahle, z.B. S700MC #,
far 1 Min. pro mm Wandstarke anlassen oder Vergiitungslagentechnik anwenden
Lage Wourzel Decklage Decklage Decklage Vergltungslage Wourzel Decklage Vergltungslage
3,2mm/
Draht- bzw. 2,5mm 3,2mm 4,0 mm 5,0 mm 4,0 mm/ 1 mm 1,2mm 1 oder 1,2 mm
Elektroden-&
5,0 mm
SchweiBstrom (=) 80-110 A 100-140 A 130-180 A 180-230 A wie Decklage 130 - 260 A 190 - 325 A 190 - 325 A
Polaritat an der
Elektrode (=+) (=+) (=+) (=+) (=+) (=+) (=+) (=+)
Spannung - - - - - 22-33V 19-31V 19-31V
Schutzgas . . .
1SO 14175: M2 1 - - - - - 10 — 12 l/min 12— 14 l/min 12— 14 l/min
Lagenart Strichlagen | Strichlagen | Strichlagen | Strichlagen Pendelraupe * Strichlagen Strichlagen Strichlagen
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6 Einsatzbedingungen

6.1 Hinweise zum normalen Einsatz

Der Biligel muss sich immer frei bewegen kénnen. Ein Abstlitzen an anderen
Bauteilen ist nicht zul&ssig.

Bei 4-strdngigen Kettengehdngen besteht grundsatzlich die Gefahr, dass nur
zwei gegenlberliegende Kettenstrange belastet werden. Kontrollieren Sie in
diesem Fall die Tragfahigkeit von Anschlagpunkten und Kettengehénge und
benutzen Sie ggf. Bauteile mit héherer Tragfahigkeit.

6.2 Temperatureinfluss

Bei Verwendung der Anschlagpunkte bei hdéheren Temperaturen ist die
Tragféhigkeit herabzusetzen. Die in den Tabellen angegebenen reduzierten
Tragféhigkeiten gelten nur fir einen kurzzeitigen Einsatz unter den
angegebenen Temperaturbedingungen.

Nach Erwdrmung Uber die maximale Verwendungstemperatur hinaus durfen
die Anschlagpunkte nicht mehr in Betrieb genommen werden.

Typ Temperaturbereich Verbleibende Tragfahigkeit
-40 °C<t<200 C 100 %
TN o39 [ 200 © <t <300 © 90 %
300 °C <t <400 °C 75 %
-30 °C<t<200 °C 100 %
TWN 1882 200 °C <t=<300 °C 90 %
300 °C <t<380 °C 60 %

6.3 Umgebungseinfluss

Die Verwendung in Umgebung mit S&uren, aggressiven oder korrosiven
Chemikalien oder deren Dampfen ist nicht zuldssig.

Das Feuerverzinken sowie galvanische Behandlungen sind nicht zulassig.

7 Prifungen, Instandhaltung, Entsorgung

Prifungen und Instandhaltungen sind vom Betreiber zu veranlassen!
Priiffristen sind vom Betreiber festzulegen!

Eine Prifung durch eine befahigte Person muss regelméBig und mindestens
jahrlich durchgefiihrt und dokumentiert werden, bei starker Beanspruchung
Ofter. Spatestens nach drei Jahren muss eine zuséatzliche Prifung auf
Rissfreiheit erfolgen. Eine Probebelastung ist kein Ersatz flr diese Prifung.

Prifungen werden in eine Kartei (DGUV | 209-062 bzw. DGUV | 209-063)
eingetragen, die bei der Inbetriecbnahme angelegt werden soll. Sie enthalt die
Kenndaten sowie die Identitdtsnachweise.

Nehmen Sie Anschlagpunkte bei folgenden Mangeln sofort auBer Betrieb:

e unleserliche bzw. fehlende Kennzeichnung

¢ Verformung, Dehnung oder Bruch von Bauteilen

e Schnitte, Kerben, Risse, Anrisse, Quetschungen

¢ eingeschrankte Scharnierfahigkeit des Blgels,

e Erwarmung Uber den zulassigen Bereich,

o starke Korrosion,

¢ VerschleiB, z.B. um mehr als 10 % im Durchmesserbereich des Biigels,
e fehlerhafte SchweiBnahte.

Priifservice
THIELE bietet Ihnen Prifung und Instandhaltung von Kettengehéangen und
Zubehor durch qualifiziertes und geschultes Personal.

Instandhaltung

Instandhaltungsarbeiten diirfen nur befahigte Personen durchfiihren.

Kleinere Kerben und Risse an Einhdngegliedern oder D-Biligeln kdnnen durch
sorgféltiges Schleifen unter Beachtung der maximalen Querschnitts-
reduzierung von 10 % sowie der Vermeidung von Kerben entfernt werden.

Dokumentieren Sie alle InstandhaltungsmaBnahmen.

Entsorgung

Flhren Sie ablegereife Bauteile und Zubehdrteile aus Stahl der Verschrottung
gemanB den lokalen Vorschriften zu.

8 Lagerung
Lagern Sie Anschlagpunkte trocken zwischen 0 °C und +40 °C.
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9 THIELE Betriebs- und Montageanleitungen

Aktuelle Betriebs- und Montageanleitungen sind als PDF-Download auf der
THIELE-Homepage verfligbar.

10 Impressum

THIELE GmbH & Co. KG, WerkstraBe 3, 58640 Iserlohn, Deutschland
Tel.: +49(0)2371/947-0 // Email: info@thiele.de

© THIELE GmbH & Co. KG, 2018. Alle Rechte vorbehalten.

# bedeutet Anderungen gegeniiber vorheriger Ausgabe

EG-Konformitatserklarung
gemaB Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A fir eine vollstandige
Maschine

Der Hersteller, die THIELE GmbH & Co. KG erklart hiermit, dass

Anschlagpunkte schweiBbar, nach

TWN 0119 und TWN 0124,
TWN 1882

die durch THIELE zusammen mit dem zugehdrigen Prifzeugnis in Verkehr
gebracht werden, konform sind mit den einschlagigen Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
e DIN EN ISO 12100

e DIN EN 1677-1

e DIN EN 1677-4

Folgende Prifgrundsatze der Berufsgenossenschaft wurden angewandt:

e GS-OA 15-04 Grundsétze fur die Prifung und Zertifizierung von
Anschlagpunkten

Diese Erklarung beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften.
Sicherheitshinweise und Anleitungen der Produkte sind zu beachten.

Iserlohn am 25.02.2015

Dr. Gunther Philipp
% Lh°

Dokumentationsverantwortlicher
Rene Vélz

(Leitung Qualitat und Umwelt)
Tel.: +49(0)2371/947-541

(Geschéftsfuhrer)
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